NAVODILA ZA UPORABO MODELCAST $ |

Modelcast S je super fina, temp obstojna f vloZna masa za delne proteze primerna tako za hitro, kot tudi za
konvencionalno metodo segrevanja. Primerna samo za dubliranje v silikonu!

* Zadobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi viozne mase je priporocljivo mesanje
vsaj 15 sek. rocno ter 60 sek. vakuumsko.
* Pred sipanjem praha v tekocino dobro ocistite meSalno posodo in jo osusite.
« (e za dubliranje uporabljate silikon, ki ga dajete pod pritisk, morate celoten postopek nadaljevati pod pritiskom.
* Uporabite me$alno posodo, ki jo uporabljate izklju¢no za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za mavec.
* Priporo¢amo uporabo sredstva za razmastitev voscenih delov (Interwaxit ) -Interwaxit je potrebno
po uporabi dobro osuditi
« Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!

NAVODILO ZA DELO:

« Vedno sipajte prah v tekocino

* Rocno mesanje 15sek.

* Vakuumsko mesanje 60sek

* Dubliranje modela v SILIKONU

* |zlivanje dubliranega modela (debelina modela naj bo vsaj 1cm)
* Model odstranite iz silikonskega odtisa po 30-40 minutah

« Utrditev dubliranega modela: MODELHART SPRAY, MODELHART
* Modelacija v vosku

* Vlaganje v kiveto (glej meSalno razmerije)

* Naraskajte povrsino viozne mase, preden kiveto postavite v pe¢

MESALNO RAZMERJE PRAH / TEKOCINA (DUBLIRANJE V SILIKONU)
200g/ 40ml.......model
400 g/ 90ml........plas¢

MESALNA RAZMERJA TEKOCIN:

SILIKON
Expasol

Model: (75-80%)
Pla8¢: (50-70%)

Model: (80-85%)
Plad¢: (50-70%)

Dest. voda
Model: (25-20%)
Plas¢: (50-30%)

Model:(20-15%)
Pla8¢: (50-30%)

Proteza z ulito bazo

Kombinirano delo

WORKING INSTRUCTIONS MODELGAST $ GB

Modelcast S is extremely fine grained, temperature t phosphate i ial used for making partial den-
tures with metal base for speed or conventional heating method. It can be duplicated only in silicone. For good mixture,
good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15 seconds by hand and 60 seconds by vacuum.

« Before you mix the powder and liquid the mixing bowl has to be clean and dry.
« When you use the silicon for duplicating and you place it under the pressure,
you must continue the complete process under pressure.
« Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that the investment does not come into the contact with stone.
« We recommend using degreasing agent for wax parts. (Interwaxit ). Interwaxit is necessary well-dry after use.
* Keep furnace door closed for 10 minutes after insertion of the mould!

WORKING INSTRUCTIONS:

* First pour liquid and then add powder.

* Manual mixing time 15's

* Vacuum mixing time 60 s

* Duplicate model in silicone

« Prepare the duplicated model (The base of the model should have a minimum thickness of 1 cm) -
* Remove the model from silicon after 30-40 minutes.

* Dip/Spray the duplicated model: MODELHART, MODELHART SPRAY
* Do the wax modelation

* Investinto the mould (see the mixing ratio).

« Scratch the surface of the mould before place it in the furnace

MIXING RATIO POWDER/ LIQUID (DUPLICATION IN SILICONE)

LIQUID MIX (MIXING RATIO):
SILIKON
Expasol DISTILLED WATER
PARTIAL DENTURE Model: (75-80%) | Model: (25-20%)
Mould: (50-70%) | Mould: (50-30%)
COMBI TECHNIQUE Model: (80-85%) | Model:(20-15%)
Mould: (50-70%) | Mould: (50-30%)

MESALNO RAZMERJE:
Expasol Destilirana voda Indikacija
Model 200g/40ml 75% (30ml) 25% (10ml) Proteza z ulito bazo
80% (32 ml) 20% (8 ml) Proteza z ulito bazo
Kombinirano delo
85% (34 ml) 15% (6 ml) Kombinirano delo
Plas¢ 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Proteza z ulito bazo
Kombinirano delo
HITRA METODA

Po 17-20 min. od prvega stika tekoCine z viozno maso postavite kiveto v pe¢ na 900-950°C.
Cas v peci: minimalno 1 uro ( odvisno od velikosti in Stevila kivet )

KONVENCIONALNA METODA:
Temperatura Hitrost segrevanja Cas v peci
23-270°C 5 °C/min 40 min
270 - 580°C 7°C/min 30 min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Cas v peti: minimaino 1 uro ( odvisno od velikosti in $tevila kivet )

Viivanje (-MG, MG FH, MG EKO)

Po ohladitvi kivete (sobna temperatura) izkivetirajte objekt iz viozne mase. Ohlajajte na sobni temperaturi ( pocasi, brez
pospesevanja ).

GARANCIJA!

Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot
standardne vrednosti

Proizvod se vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi
TEMPERATURA VLAGANJA: 19°C - 23°C
ZASCITNA SREDSTVA: Priporocamo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

MIXING RATIO:
Expasol Distilled Water Indication
Model 200g/40ml 75% (30ml) 25% (10ml) Partial denture
80% (32 ml) 20% (8 ml) Partial denture, combi work
85% (34 ml) 15% (6 ml) combi work
Mould 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Partial denture, combi work
SPEED HEATING METHOD

Place the mould in the furnace at 900- 950°C 17-20 minutes after first contact of liquid and powder.
Holding time minimum .60 minutes - (depending on size and number of moulds ).

CONVENTIONAL HEATING METHOD:

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature- 270°C 5°C/min 40min
270°C580°C 7°C/min 30min
580°C - 950°C 9°C/min 60 min

Holding time minimum .60 minutes - (depending on size and number of moulds ).
Casting (-MG, MG FH, I-MG EKO)

Let the mould cool down to the room temperature, do not force the cooling

After cooling to the room temperature take the cast out of the investment.

WARRANTY!

Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based upon our own experience and
trials and can only be considered as standard values.

Our products are subject to further development. Therefore changes in construction and composition are reserved.

STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19°C - 23°C
PERSONAL PROTECTION: We recommend wearing half facemask with filter FFP1.

MODELCAST S

« Ein Anmischbehalter nur fiir phosphatgebundene Einbettmasse benutzen und keine Gipse daran anmischen. Die Einbettmasse
darf mit dem Gips nicht in Beriihrung kommen.

»  Wir empfehlen ein Mittel zur Oberfldchenentspannung von Wachsmodellationen und Silikonabformdublierungen (Interwaxit) zu
verwenden. Interwaxit nach der Verwendung gut abtrocknen.

ENISO 15912

Die Muffel nach 17-20 Minuten, nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse, in den vorgewédrmten (900-950°C )
Ofen stellen. Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhdngig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

KONVENTIONELLE METHODE:
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GEBRAUCHSANWEISUNG MODELCAST S D : WISCHVERHALTNIS:
Expasol destilliertes Wasser Indikation
Superfeine, temperaturbesténdige, phospt bundene Model inbett kann k Il oder schnell aufge-  : o o
heizt werden. Geeignet nur fiir Silikondublierung. : Modell 200/40mil 75% (30m) 25% (10mh Modellguss
U tte Oberfliche und . he Reak ) - e Einb | 5 : 80% (32 ml) 20% (8 ml) Modellguss, Kombiarbeit
* Um eine glatte Oberflache und gute chemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir die Einbettmasse erst mindestens : o o —
Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden unter Vakuum anmischen. : 85% (34 ml) 15% (6 ml) Kombiarbeit _
« Vor der Dosierung des Pulvers in die Fliissigkeit den Behélter reinigen und abtrocknen. : | Einbetten 400g/90m 60% (54 ml) 40% (36 ml) Modellguss, Kombiarbeit
* Beider Silikondublierung unter Vakuum, muss das ganze Verfahren unter Vakuum ausgefiihrt werden. SCHNELLE METHODE

» Ofentur nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten - Explosionsgefahr!

ARBEITSANWEISUNGEN:

« immer das Pulver in die Flussigkeit dosieren (streuen),

» 15 Sekunden per Hand anmischen,

* 60 Sekunden unter Vakuum anmischen,

Silikondublierung,

 AusgieBen des Sekundér-Arbeitsmodells (nicht dinner als 10 mm),
Dubliermodell nach 30-40 Minuten aus der Silikondubliermasse ausziehen,
*  Dubliermodell mit MODELHART SPRAY oder MODELHART behandeln,

»  Wachsmodellation,

« Einbetten (siehe Mischverhaltnis).

« Zerfurchen Sie die Oberflache der Einbettmasse, bevor Sie die Muffel in den Offen legen.

MISCHVERHALTNIS PULVER / FLUSSIGKEIT (SILIKONDUBLIEREN)
200g / 40mL.......Modell
400 g/ 90mL........Einbetten

MISCHVERHALTNISSE VON FLUSSIGKEITEN

SILIKON
Expasol dest. Wasser
Modellguss Modell: (75-80%) Modell: (25-20%)
Einbetten: (50-70%) | Einbetten: (50-30%)
Kombiarbeit Modell: (80-85%) Modell: (20-15%)

Einbetten: (50-70%) | Einbetten: (50-30%)

INSTRUCCIONES DE USO MODELCAST S E

Modelcast S es un material de revestimiento super fino a base de fosfatos resistente a la temperatura para protesis
parciales para el método rapido de calentamiento como también para el I. Apta uni te para el duf
en silicona.

« Para obtener una mejor calidad de la superficie de colado y una buena reaccion quimica al fraguar el material de revestimiento
es recomendable mezclar manualmente durante 15 segundos y al vacio durante 60 segundos.

* Antes de mezclar el liquido en el polvo, limpie bien el recipiente para el mezclado y séquelo.

* Cuando utiliza silicona para duplicar y lo coloca bajo la presion, se debera continuar con el proceso completo bajo presion.

» Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de material de revestimiento a base de fosfatos, de
ningun modo use el mismo recipiente que para el yeso.

* Recomendamos el uso de un desengrasante para las piezas de cera (Interwaxit)
- Es necesario secar bien el Interwaxit después de su uso.

¢ iNoabra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

INSTRUCCIONES PARA EL TRABAJO:

« Siempre debe dispersar el polvo en el liquido.

¢ Mezclar manualmente durante 15 segundos.

¢ Mezclar al vacio durante 60 segundos.

* Duplicar el modelo en SILICONA.

* Prepara el modelo duplicado (el grosor del modelo debe ser de un minimo de 1cm).
* (Quitar el modelo de la impresion de silicona después de 30-40minutos.

«  Sumergir/Rocie el modelo duplicado: MODELHART, MODELHART SPRAY.

* Modelar en cera,

* Investir en la mufla (ver proporcion de la mezcla).

* Raye la superficie del material de revestimiento antes de colocarlo en el horno.

PROPORCION DE LA MEZCLA POLVO / LIQUIDO (DUPLICADO EN SILICONA)
200g / 40ml modelo
400 g/ 90ml recubrimiento

PROPORCION DE LA MEZCLA DE LOS LiQUIDOS

SILICONA
Expasol

Modelo: (75-80%)
Molde: (50-70%)

Modelo: (80-85%)
Molde: (50-70%)

Agua destilada

Modelo: (25-20%)
Molde: (50-30%)

Modelo:(20-15%)
Molde: (50-30%)

Prétesis parciales

Trabajo combinado

Ofen mit Computersteuerung:

Temperatur Steigerung Haltezeit
23-270°C 59C/min 40min
270 - 580°C 7°C/min 30min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhéngig von der GréBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

EingieBen (-MG, MG FH, MG EKO)

Die Muffel auf Raumtemperatur abkihlen und danach das Gussobjekt ausbetten. Bei Raumtemperatur abkiihlen (langsam und ohne
Beschleunigungsmittel).

GEWAHRLEISTUNG!

Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg praktischer Anleitungen
erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kdnnen daher nur als Richtwerte gesehen werden.
Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und
Zusammensetzung vor.

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19°C-23°C
PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG: Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

PROPORCION DE LA MEZCLA:
Expasol Agua destilada Indicaciones
Modelo 200g/40ml 75% (30ml) 25% (10ml) Prétesis parciales
80% (32 ml) 20% (8 ml) Protesis parciales
Trabajo combinado
85% (34 ml) 15% (6 ml) Trabajo combinado
Molde 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Prétesis parciales
Trabajo combinado
METODO RAPIDO

Después de los 17-20 minutos desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento coloque la mufla en el horno a
900-950°C. Tiempo en el horno: minimo 1 hora (dependiendo del tamafo y del nimero de muflas).

METODO CONVENCIONAL:
Temperatura Velocidad de calentado Tiempo de mantenimiento
23-270°C 50C/min 40min
270-580°C 7°C/min 30min
580 - 950°C 9°C/min 60 min

Tiempo de mantenimiento: minimo 1 hora (dependiendo del tamanio y del nimero de muflas). Colado (-MG, I-MG FH, I-MG EKO).
Enfrie la mufla a temperatura ambiente (lentamente, sin acelerar). Después saque el objeto de la mufla de los materiales de
revestimiento.

GARANTIA

Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o practicas, se basan en nuestras experiencias y pruebas realizadas, por lo
cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado continuamente y es posible que haya cambios
y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
TEMPERATURA DE REVESTIR: 19°C - 23°C
PROTECCION PERSONAL: Recomendamos el uso de la méscara de proteccion con filtro FFP1.



NAVOD NA ZPRACOVANI MODELCAST S cz

Modelcast S je super jemna, tepelné odolna, fosfatova zatmelovaci hmota bez grafitu. Je uréena k zatmelovani skeletovych

nahrad jak pro rychlou, tak standardni metodu vyhfivani. Pouziva se pro dublovani pouze silikonovymi hmotami.

*  Pro dobrou kvalitu povrchu doporucujeme michat 15 sekund v ruce a nasledné 60 sekund ve vakuové michacce.

* Pred nasypanim prasku do tekutiny zkontrolujte michaci nadobu, zda je Cista a sucha.

* Pokud dublujete do silikonu a nechavate silikon tuhnout pod tlakem, musite nechat také zatmelovaci hmotu
ztuhnout pod tlakem.

* Pouzivejte jiné michaci nadoby na fosfatové zatmelovaci hmoty a sadru. Fosfatové zatmelovaci hmoty nesmi prijit
do styku se sadrou. Jinak dojde k ovlivnén tuhnuti.

» Navoskovou konstrukci doporucujeme pouzit odmastovaci prostredek (Interwaxit ) -Interwaxit je nutno nechat
na voskové konstrukci dokonale zaschnout.

* Povlozeni krouzku do pece neotvirejte prvnich 10 minut dvefe pece, hrozi vzplanuti par.

NAVOD NA ZPRACOVANI:

* Vidy sypat praSek do tekutiny (nikdy naopak)

* Ruéni michani 15 sekund

* Vakuové michéni 60 sekund

*  Dublovani modelu pouze v silikonu

* Nalijte zatmelovaci hmotu do silikonové formy - podstavec modelu musi mit minimalni silu 1cm
* Vlyjméte model ze silikonové formy po 30 - 40 minutach

* Vytvrdte dublovany model: MODELHART SPRAY, MODELHART

* Vlymodelujte voskovou konstrukci

*  Zatmelte voskovou konstrukei (viz misici pomér)

* Povrch zatmelovaci hmoty pred vlozenim do vypalovaci pece zdrsnéte.

MiSiCi POMER PRASEK/TEKUTINA (DUBLOVANi V SILIKONU)
dublovany model
zaliti do krouzku - plast

MiSIiCi POMER TEKUTINY:

SILIKON
Expasol

Model(75-80%)
PI&St: (50-70%)

Model: (80-85%)
PI&st: (50-70%)

Destilovana voda
Model: (25-20%)
PIast: (50-30%)

Model:(20-15%)
PI&St: (50-30%)

Castetna nahrada

Kombinovana prace

UPUTA ZA KORISTENJE MODELCAST $ HR

Modelcast S je super fina, temp postoji ulozZna masa za parcijalne proteze primjerena brzoj i konven-
cionalnoj metodi zagrijavanja. MozZe se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

* Zadobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporuca se mijesanje 15 s ruéno
te 60 s vakuumski.
* Prije sipanja praha u tekucinu dobro ogistite i osusite posudu za mijesanje.
« Ako za dubliranje Koristite silikon pod pritiskom morate cijeli postupak nastaviti pod pritiskom.
* Koristite posudu za mijeSanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.
* Preporucamo koristenje sredstva za odmaséivanje vostanih dijelova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon nano$enja
« Ne otvarati pe¢ prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!

UPUTSTVO ZA RAD:

*  Uvijek prah sipajte u tekucinu

* Rucno mijesanje 15s

*  Vakuumsko mijeSanje 60s

* Dubliranje modela u SILIKONU

* |zlijevanje dublirnog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm)
* Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

« Stvrdnjavanje dublirog modela koristenjem MODELHART SPREJA ILI TEKUCINE
* Modelacija u vosku

* Ulaganje u kivetu (pogledati omjere mijesanja)

* Zagrebite povrSinu uloZne mase prije stavljanja kivete u pec.

OMJER MIJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

OMJERI MIJESANJA TEKUCINA:

SILIKON
Expasol

Model: (75-80%)
Plat: (50-70%)

Model: (80-85%)
Plat: (50-70%)

Dest. voda

Model: (25-20%)
Plast: (50-30%)

Model: (20-15%)
Plast: (50-30%)

Proteza s lijevanom bazom

Kombinirani rad

WHCTPYKLIUK NO NPUMEHEHUIO MODELCAST S RUS

MiSiCi POMER TEKUTINY:

Expasol Destilovana voda Indikace
Model 200g/40ml 75% (30ml) 25% (10ml) Caste¢na nahrada
80% (32 ml) 20% (8 mi) Castecna nahrada
Kombinovana prace
85% (34 ml) 15% (6 ml) Kombinovana prace
Plast 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Castetna nahrada
Kombinovana préace

RYCHLE VYHRIVANi - SHOCK HEAT:
Po 17-20 min od prvniho kontaktu prasku s tekutinou vioZte krouzek do pece vyhfaté na 900 - 950°C.
Cas vyhfivani zévisi na velikosti krouzku (miniméing 1 hodinu).

KONVENCNi METODA VYHRIVANi:
Teplotni krivka:

Teplotni rozsah Nardst teploty DrZeni teploty
23-270°C 5°C/min 40min
270 -580°C 7°C/min 30min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

(as vyhtivani zavisi na velikosti krouzku (minimalné 1 hodinu).
Liti (MG, MG FH, MG EKO)

Po vychladnuti krouzku na pokojovou teplotu dekyvetujte odlitek.
Neurychlujte chlazeni krouzku.

ZARUKA:

Nase pisemné, Ustni a praktické navody a doporuceni jsou na zakladé nasich vlastnich zkusenosti a testi
povazovany za standardni hodnoty.

Nase vyrobky jsou predmétem dalsiho vyvoje. Zmény v navodu jsou vyhrazeny.

SKLADOVANI: pfi pokojové teploté

TEPLOTA PRI ZPRACOVANI: 19°C - 23°C
OCHRANA ZDRAVi: Doporugujeme pouziti ochranné oblicejové masky s filtrem FFP1.

OMJERI MIJESANJA:

Expasol Destilirana voda Indikacija
Model 200g/40ml 75% (30ml) 25% (10ml) Proteza s lijevanom bazom
80% (32 ml) 20% (8 ml) Proteza s lijevanom bazom
Kombinirani rad
85% (34 ml) 15% (6 ml) Kombinirani rad
Plast 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Kombinirani rad
Proteza s lijevanom bazom
BRZA METODA

Nakon 17-20 min. od prvog kontakta teku¢ine s uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950°C.
Vrijeme u peéi: minimalno 1 sat ( ovisno o veliini i broju kiveta )

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Temperatura Brzina grijanja \z/z:i\iséngz toggpagsnja
23-270°C 50C/min 40min
270 - 580 °C 7°C/min 30min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o veliini i broju kiveta )

Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO)

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekt iz uloZne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava za
hladenje.

GARANCIJA!

NaSa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koriStenje temelje se na naSem iskustvu i testiranjima te se lako smatraju standardim
vrijednostima.

Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promjene i dopune postojecih uputa.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi

TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C
ZASTITNA SREDSTVA: Preporugamo koristenje polumaske za lice s filterom FFP1.

COOTHOLLEHWE 3AMELLUUBAHNSA:

Modelcast S - cynep rnagkas TemnepaTypoycToiyMBas NakoBOYHas Macca Ha 6ase thoccpata, npes| a
ANS U3rOTOBNEHWUS YaCTUYHbIX NPOTE30B METOAOM GbICTPOro UMK KNaccu4eckoro Harp fy6nup
VCKNIOYUTENBHO CUNUKOHOM!

* [N AOCTWXEHNS XOPOLLEro kayecTBa NOBEPXHOCTM 11 XOPOLLE! XUMYECKON peakLi Npu CXBaTbIBaHMN NaKOBOYHOM

MacChbl, pakOMeHAYETCS Kak MUHUMYM 15 CekyHA 3amelunBaTh BPY4HYt0 1 60 CekyHA B BakyyMHOI MeLLarke.

« [lepen 3ameLLMBaHMEM NOPOLLKA C XUAKOCTbHO, HEOBXOAVUMO NOCY/Y XOPOLLO BbIMbITb U BbICYLLNTH.

« Ecnv npu y6nupoBaHui CURMKOHOM, MOAEMb BCTaBNsieTe B kaMepy NOf AaBNeHUEM, TO BECh NPOLECC
npoAoMKaTh Takke Mo AaBREHNEM.

« [locyny ANsi 3ameLLMBaHUs NakOBOYHOI MACChl HY B KOEM Cry4ae Henb3s UCronb3oBaThb ANsi 3aMeLLMBaHus ApYrux
macc, kak Hanpumep runc.

« OnemeHTbl 13 Bocka HeobxoanMo 06e3XMpUTL CreLmnanbHol XuakocTbio Interwaxit v nogoxaats,
4TOBbI KUAKOCTb BHICOXNA.

« [lepsble 10 MUHYT Neyb He OTKPbIBATH, CyLLECTBYET B3PbIBOONACHOCTb!

WHCTPYKUWUKN ONA PABOTbI:

Bcerzja nopoLLok HackinaTb B XWAKOCTb

BpyuHyto 3amelunsath 15 cekyHa

B Bakyyme 3ameLumBath 60 cekyHn

[y6nuposarue mogenu CUNNKOHOM

3anveka [y6nmpoBaHHOI MoAenY (TONLMHA MOAENK [OMmKHa BbiTh He MeHee 1 cu)
Mopenb U3bATb 13 CUNMKOHOBOTO OTTICKA MO UcTeHeHnn 30-40 MUHYT
Oteepautens aybnuposaqHoi mogenu: MODELHART SPRAY, MODELHART
MopenuposaHue Bockom

3anuBka B MoKy (CM. COOTHOLUEHME 3aMeLLNBaHNS)

 [lepen Tem, kak BCTaBIUTb OMOKY B NeYb, Ha MOBEPXHOCTI NAKOBOYHON Macckl caenaiite 6opo3abl.

COOTHOLLEHUE 3AMELUMBAHWUS MOPOLLOKNKUAKOCTD (AYBIIUPOBAHUE B CUITMKOHE)
200r / 40wmn.........moaeMb
400 r/ 90mn.........BTOpUYHAS MOAENb

COOTHOLUEHUE 3AMELLMBAHUS XWUAKOCTEM:

CUMWKOH
Expasol
Mopens (75-80%)
Bropuynast Mogens: (50-70%)

Mogens: (80-85%)
Bropuynas mogens: (50-70%)

[uctun. Boga
Mogenb: (25-20%)
BropuyHasi Mogens: (50-30%)

Mogenb:(20-15%)
BropuuHas mogens: (50-30%

BtorenbHblit npoTes

Kom6urmposarHas pabota

Expasol [Ouctun. Boga VHankauns
Mopenb 200r/40mn 75% (30mn) 25% (10mn) BrorenbHbIi npotes
80% (32 mn) 20% (8 mn) BtorenbHblit npoTes
KombuHupoBaHHas pabota
85% (34 mn) 15% (6 mn) Kom6uHmposaHHas pabota
BropuyHas mopenb 400r/90mn | 60% ( 54 mn ) 40% (36 mn ) BrorenbHbIi npotes
Kom6urmpoBaHHas pabota

LLIOKOBbIN METOA

IMo ucTyeHnn 17-20 MUHYT OT NEPBOTO COMPUKOCHOBEHWS KMAKOCTM C NaKOBOYHOM MAcCoi, ONoKy BCTBUTb B Meyb Ha
900-950°C.

B neun BblaepxvBaTh kak MUHUMYM 1 yac (B 3aBUCUMOCTM OT pasmepa 1 Konn4ecTsa ook )

CTHALIAPTHbIV METOL:
Tewmn. nporpamm:

Tewmneparypa CKopoCTb HarpeBaHms Eg:e'mggﬂgmﬁ:prl
23-270°C 5°C/MunH 40MunH
270-580 °C 7°CiMuH 30MuH
580 - 950 °C 9°C/muH 60 MrH

B neuu BbifepxkiBaTh Kak MUHMMYM 1 4ac (B 3aBIUCUMOCTY OT pasmMepa 1 KoN4ecTBa onokK )
Juteé ( I-MG, I-MG FH, I-MG EKO)

lMocne oxnaxaeHns onoky (KOMHaTHas TemnepaTypa) u3bsiTb 06BEKT 13 OrHeynopHoit Macckl. Oxnaxaatb npyu
KOMHATHOi Temnepatype (noctenexHo, 6es yckoputenei).

FAPAHTUSA!

Halum nucsMeHHble, YCTHble i NPaKTUYeckie MHCTPYKLMM MO MCTIONb30BaHMIO MCXOASAT U3 HALLEro onbiTa 1
TECTMPOBAHMUIA, 1 MOITOMY 3HAUEHNS!, YKasaHHbIE B MHCTPYKLMSIX MOTYT paccMaTpuBaTbCs TONbKO B KauecTse
CTaHAAPTHbIX.

MpopyKT NOCTOSHHO NPOBEPSIETCS, NO3TOMY BO3MOXHbI U3MEHEHMS 11 JOMONHEHNS K CYLLECTBYIOLMM UHCTPYKLMAM.

XPAHEHME: Mpy komHaTHoit Temnepatype
TEMNEPATYPA 3ANUBKU: 19°C - 23°C
S3ALLMTHBIE CPEACTBA: PekomeHayem 1cnonb3oBaHue nonymacku ¢ unstpom FFP1.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU MODELCAST S BIH

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena kako za brzu,
tako i za za konvencionalnu metodu Zarenja. Primjerena samo za dubliranje u silikonu!

Ul

Za dobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju uloZne mase preporucljivo je mjeSanje 15s ruéno

i po tom 60s vakuumski

Prije sipanja praha i tekucine dobro o€istite posudu za mjesanje i osusite je.

Ako za dubliranje koristite silikon, koji stavijate pod pritisak, morate cijeli postupak nastaviti sa koristenjem pritiska.
Koristite posudu koju koristite samo za fosfatnu uloZznu masu, nikako onu u kojoj se mjesa gips.

Preporucujemo upotrebu sredstava za razmascivanje objekata(Interwaxit). Interwaxit je po upotrebi potrebno dobro osusiti.
Pe¢ prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije!

PUTSTVO ZA UPOTREBU:
Obavezno sipajte prah u tekucinu
Ructno mjesanje 15s
Vakuumsko mjeSanje 60s
Dubliranje modela u SILIKONU
Izlivanje dubliranog modela (debljina modela neka bude 1cm)
Model odstranite iz silikona poslije 30-40 minuta
Utvrdivac dubliranog modela: MODELHART SPRAY, MODELHART
Modelacija u vosku
Ulaganje u kivetu (pogledati omjer mjesanja)
Zarezati povrsinu uloZne mase prije postavljanja kivete u pec.

OMJER MJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

2
4

00g/ 40ml.......model
00 g/ 90ml........kiveta

OMJER MJESANJA ZA TEKUCINU:

SILIKON

Expasol Dest. voda

Model(75-80%)
Kiveta: (50-70%)

Model: (25-20%)
Kiveta: (50-30%)

Lijevana proteza

Model: (80-85%)
Kiveta: (50-70%)

Model:(20-15%)
Kiveta: (50-30%)

Kombinirani rad

UPUTSTVO ZA KORISCENJE MODELCAST S SRB

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primerena brzoj i konven-
cionalnoj metodi zagrevanja. MozZe se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

Za dobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakeiju kod vezivanja uloZne mase preporucuje se meSanje 15 s rucno

te 60 s vakumski.

Pre sipanja praha u te¢nost dobro ogistite i osusite posudu za mesanje

Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate ceo postupak nastaviti pod pritiskom.

Koristite posudu za mesanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips

Preporucujemo koris¢enje sredstva za odmascivanje vostanih delova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon nanosenja.
Ne otvarati pe¢ prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!

UPUTSTVO ZA RAD:

Uvek prah sipajte u tecnost

Ru¢no mesanje 15s

Vakumsko me$anje 60s

Dubliranje modela u SILIKONU

Izlivanje dubliranog modela (debljina baze modela mora biti barem 1 cm)

Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

Stvrdnjavanje dublimog modela korigtenjem MODELHART SPREJA ILI TECNOSTI
Modelacija u vosku

Ulaganje u kivetu (pogledati odnos meSanja)

Zagrebati povrsinski sloj ulozne mase ,pre nego $to stavite kivetu u pec za zarenje.

ODNOS MESANJA PRAH / TECNOST (DUBLIRANJE U SILIKONU)

2
4

00g / 40ml.......model
00 g/ 90ml........kiveta

ODNOS MESANJA TEENOSTI:

SILIKON

Expasol Dest. voda

Model: (75-80%
Kiveta: (50-70%,

Model: (25-20%
Kiveta: (50-30%,

Proteza sa livenom bazom

Kiveta: (50-70%) | Kiveta: (50-30%

( (
Kombinovani rad Model: (80-85%) | Model: (20-15%
( (

YNATCTBO 3A KOPUCTEHE HA MODELCAST S MK

Modelcast S e cynepduHa, TemnepatypHo ctabunHa docdaTHa Maca 3a BNoXKyBate Ha napLujanHu npotesu ,

n
C

punpemeHa 3a 6p3a U KOHBEHLMOHaNHa MeToAa Ha 3arpeBatbe. Moxe fa ce KopUCTUTH camo Kaj Aybnupatse Bo
MINKOH!

3a nogo6ap KBanMTET Ha NOBPLLMHUTE 1 06Pa Xemicka peakLivja npu Bp3yBarbeTo Ha MacaTa 3a BIIOXyBate
npenopayn1eo e fa ce Mewa pa4Ho 15 cek.,na notoa 60 cek. BakyymcKy.

Mpep cTaBarbe Ha NPaBOT BO TEYHOCTA CAJ0T 3a Meluatbe Tpeba 406po Aa ce UCHMCT 1 MCYLIN.

AKo 3a fly6nuparbe KOpUCTUTE CUIMKOH NOJ MPUTICOK MopaTe Lienata nocTanka fAa ja pofiomKk1Te Nog MpUTUCOK.
KopucTeTe cag 3a Meluarbe UCKNy4MBo 3a docatHa Maca 3a BoXyBsarbe

He cmeeTe UCTVOT Cagj fia ro KOPUCTUTE 32 Mellatbe runc.

lpenopayyBame KOpUCTeHE Ha CPEACTBO 3a 06e3MacTyBarbe Ha BOCO4HUTE fenoBy (Interwaxit) koe Tpeba

[la Ca 1CyLL Mocne HaHecyBarbeTo.

Meukata npsute 10 MUHYTa /12 HE Ce OTBOPA NMOPaAy ONACHOCT O ekcnnoaujal

YNYTCTBO 3A PABOTA:

Cexoralu NpaBoOT CUNajTe ro BO TEYHOCTA

PauHo meLajte 15 cek.

Bakymcko Mewwarbe 60 cek.

[lly6nuparbe Ha MogenoT 8o CUMMKOH.

Vanesatbe Ha flybnupannoT mogen (febennHara Ha 6asata Ha MogenoT mMopa Aa buge aAebena bapem 1 um )
MogenoT oacTpaHeTe ro 0 CUIMKOHCKUOT 0TICOK nocsne 30-40 MuHyTYH

3a CcTBpAHYBare Ha Ay6nmpaHnoT Mogen kopuctete MODELHART cnipej unm Te4HoCT

Mogaenuparbe BO BOCOK

BrosyBatbe BO KuBeTa ( 4a Ce Norne/He COOAHOCOT Ha NPaBOoT 1 TEYHOCTA 3a MeLlatbe)

MarpebeTe ja noBpluMHaTa Ha MacaTa 3a BNOXyBarbe Npef, Aa ja CTaBuTe KuBETaTa BO Neyka.

COOAHOC HA MELIAKE NPAB / TEYHOCT(AYBJIMPAHKE BO CMNIUKOH)

200 /40 mn..
400 r/ 90 mn...

... fy6nmpaH mogen
...kuBeTa

COOJHOC HA MELLUAHE HA TEYHOCTA:

CUNNKOH

Expasol [lect. Boga

Mpotesa co neaHa 6asa Mogen: (75-80%)

Kugera: (50-70%)

Mogen: (25-20%)
Kugera: (50-30%)

Mogen: (80-85%)
KugeTa: (50-70%)

Mogen:(20-15%)
KugeTa: (50-30%)

Kom6uHupaH n3paboTki

OMJER MJESANJA:
Expasol Destilirana voda Indikacija
Model 200g/40ml 75% (30ml) 25% (10ml) Lijevana proteza
80% (32 ml) 20% (8 ml) Lijevana proteza
Kombinirani rad
85% (34 ml) 15% (6 ml) Kombinirani rad
Kiveta 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Lijevana proteza
Kombinirani rad
BRZA METODA

Po 17-20 min. od prvog dodira tekucine i praha postavite kivetu u pe¢ na 900-950°C.
Vrijeme u peci: minimalno 1 sat ( ovisno o velicini i broju kiveta )

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:
Temperatur Brzina zagrijavanja Ye%eprgsaifsma konacne
23-270°C 59C/min 40min
270 - 580 °C 7°C/min 30min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u pec¢i: minimalno 1 sat ( ovisno o veli¢ini i broju kiveta )
Lijevanje (-MG, -MG FH, I-MG EKO)
Po hladenju (sobna temperatura) izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Hladite do sobne temperature polako, bez naglog hladenja.

GARANCIJA!

Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima i testiranjima, zato se mogu smatrati kao
standardne vrijednosti.

Proizvod se stalno testira i zato su moguée izmjene i dopune postoje¢ih uputstava za upotrebu

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C
ZASTITNA SREDSTVA: Preporucujemo upotrebu obrazne polumaske s filterom FFP1.

ODNOS MESANJA:
Expasol Destilirana voda Indikacija
Model 200g/40ml 75% (30 ml) 25% (10 ml) Proteza s livenom bazom
80% (32 ml) 20% (8 ml) Proteza s livenom bazom
Kombinovani rad
85% (34 ml) 15% (6 ml) Kombinovani rad
Kiveta 400g/90ml 60% (54 ml) 40% (36 ml) Proteza s livenom bazom
Kombinovani rad
BRZA METODA

Nakon 17-20 min. od prvog kontakta te¢nosti sa uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950°C.
Vreme u peci: minimalno 1 sat ( zavisno od velicine i broja kiveta )

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:
Temperatura Krajnje temp. Brzina grejanja Vreme odrzavanja
23-270°C 5°C/min 40min
270 - 580 °C 7°C/min 30min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Vreme u peci: minimalno 1 sat ( zavisno od velicine i broja kiveta )

Livenje (-MG, -MG FH, -MG EKO)

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava za
hladenje.

GARANCIJA!

Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na naSem iskustvu i testiranjima te se tako smatraju standardim
vrednostima.

Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promene i dopune postojecih uputstava

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C
ZASTITNA SREDSTVA: Preporucujemo koristenje polumaske za lice sa filterom FFP1.

COOJHOC HA MELLAHE:
Expasol [Jlectunnpaxa Boga WHpnkaupja
Mogen 200 r/40 mn 75% (30 mn ) 25% (10 mn) MpoTesa co neeHa 6asa
80% (32 mn) 20% (8 mn) MpoTesa co neeHa 6asa
KombuHupaHra n3pabotka
85% (34 mn) 15% (6 mn) Kom6uHupaHa u3pabotka
KuseTa400 r/90 mn 60% (54 mn ) 40% (36 mn ) MpoTesa co neexa 6asa
KombuHupara napabotka
BP3A METOJA

Mocne 17-20 MUH. 04 NPBUOT KOHTAKT Ha TEYHOCTA CO NPaBOT CTaBETE ja KuBeTarta Bo neyka Ha 900-950°C.
BpemeTo BO neykata e: MUHUManHo 1 caart ( 3aBUCHO O ronieM1HaTa v 6pojoT Ha KUBETUTE )

KOHBEHLIMOHAJTHA METO[JA:
Tewmn.Ha nporpamoT:
Townepanpa | AES | v ouneparypa
23-270°C 5°C/MuH 40 MuH
270 - 580°C 7°C/MuH 30 MuH
580 - 950°C 9°C/MuH 60 MuH

BpemeTo BO neykata e: MMHUManHo 1 caar ( 3aBUCHO O roneMuHaTa v 6pojoT Ha KUBeTUTe )

Teetbe (MG, MG FH, VG EKO)

Mocne nagietbeTo Ha K1BeTaTa u3BageTe ro 06jeKToT off MacaTa 3a Bodysarbe. O6aBe3Ho nageTe Ha cobHa Temnepa-
Typa 6e3 J0AaTHI CPeACTaBa 3a Nnajerse.

FAPAHLIMJA!

HalwmTe HanuwaHy, YCMeH uiv NpaKTUYHI ynaTcTea 3a KOPUCTEHe Ce TEMeNaT Ha HaleTo UCKYCTBO 1 TecTUparbaTa
na 3aT0a Ce CMeTaaT 3a CTaHZapAHN BPEAHOCTU.

MpoaBoAUTE MOCTOjaHO Ce TECTUPAaT 1 3aT0a Ce BOSMOXHY NPOMEHM 11 AONONHYBarbe Ha YNaTCcTBOTO KOE BeKe NOCTOM.

CKNAJWUPAE: Ha cobHa Temnepatypa
TEMMNEPATYPA HA BNOXYBAHE: 19°C - 23°C
SALITUTHU CPE[ICTBA: MpenopadyBame KOPUCTEHE HA Macka 3a fuue co duntep FFP1.



