NAVODILA ZA UPORABO INTERVEST K + B SPEED SI

Fosfatna vloZzna masa za krone in mosticke, primerna tako za hitro kot konvencionalno
metodo.

Mesalno razmerje prah / tekocina: 160g (1 vrecka) / 40 ml tekocine

VECJA KONCENTRACIJA EXPASOLA — VECJA EKSPANZIJA — VECJA KRONA — Ce je
krona prevelika, zmanjsati kolicino Expasola.

1. Modelacija v akrilatih +5% EXPASOLA
2. MeSanje vecje kolicine vloZne mase - 5% EXPASOLA
3. Priporo¢amo uporabo kovinske kivete pri velikosti 6X in 9X. Za kiveto velikost 6 uporabiti
najman;j 2 sloja keramicnega traku, za kiveto velikost 9 pa 3

sloje keramiCnega traku, ker je potreben vecji prostor za ekspanzijo.
4. Keramicni trak ne mocite z vodo.
5. Za dobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vioZzne mase je priporocljivo
roéno mesanje 15 sekund in vakuumsko 60 sekund.
6. Uporabite mesalno posodo, ki jo uporabljate izkljuéno za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za
mavec. Poskrbite da vlozna masa ne pride v stik z mavcem.

HITRA METODA: pomembi podatki

1. Gladko povrsino vioZzne mase razbrazdate in postavite kiveto v pe¢ pokonci, z dolivnim kanali
navzdol, ne da bi se neposredno dotikala dna ali stene peci
(uporabiti keramicni distan¢nik).

2. Kiveto postavite v pec, segreto na kon¢no temperaturo, po 15-20 minutah od prvega stika
tekoCine z viozno maso. Konéna temperatura je odvisna od vrste zlitine ( npr. I bond 02
inI'bond NF 900 °C).

WORKING INSTRUCTIONS INTERVEST K + B SPEED GB :

4. Keep furnace door 10 minutes closed after insertion of the mould!
CONVENTIONAL BURNOUT: If you do not place the mould in the furnace after 15 -20 minutes
i you should use conventional burnout.

Shock heat or conventionally heatable, phosphate-bonded investment material.
Mixing ratio powder/liquid : 160g (1 bag)/40 ml liquid

HIGHER EXPASOL CONCENTRATION — MORE EXPANSION — BIGGER CROWN — If the
crown is to big, the concentration of Expasol should be reduced.

1. Wax-up using acrylics +5% EXPASOL
2. Mixing bigger quantities of investment - 5% EXPASOL
3. Using of metal ring 6X or 9X is recommended. Always use two liners when using ring number 6
and 3 liners when using ring number 9 to provide good

expansion.
4. Do not wet ceramic liner with water.
5. For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15
seconds by hand and 60 seconds by vacuum.
6. Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that investment does not come
into contact with stone.

RAPID FIRING: important notes
1. Roughen the mould surface and place the mould with the funnel former facing down and
without direct contact to the bottom or the walls in the furnace.

(Use distance holder or ceramic plate.)
2. Place the moulds in the furnace, which has been heated up to final temperature, 15-20 minutes
after first contact of liquid and investment. The final

temperature depends on the type of alloy ( eg. | bond 02 and | bond NF 900 °C ).
3. Maintain the final temperature at least 30 minutes for mould number 1, 40 minutes for the

GEBRAUCHSANLEITUNG FUR INTERVEST K + B SPEED D

¢ Minuten fir Muffelring 6 und 90 Minuten fiir Muffelring 9.

4. Ofentlir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten!

{ KONVENTIONELLES AUFHEIZEN: Wenn die Muffel nach 15-20 Minuten nicht in den Ofen
gestellt wurde, missen Sie konventionell Aufheizen.

Schnell oder konventionell aufheizbare, phosphategebundene Einbettmasse.
Mischungsverhdltnis Pulver/Flussigkeit: 160g (1 Beutel)/40 ml Fliissigkeit

JE HOHER DIE KONZENTRATION VON EXPASOL DESTO HOHER DIE EXPANSION — Wenn
Krone zu gross ist, verringern Sie die Konzentration von Expasol.

+5% EXPASOL
- 5% EXPASOL

1. Modellation aus Kunstoff
2. Anmischen von grésseren Mengen der Einbettmasse

3. Fiir Muffeln 6X und 9X immer Stahl-Muffelringe verwerden. Fiir Metall-Muffelringe der Grosse 6

zwei Vlies-Einlegestreifen, der Grosse 9 drei
Vlies-Einlegestreifen verwenden, da ein grosserer Expansionsraum benétigt wird.
4. Den Vlies-Einlegestreifen nicht wassern.

5. Wir empfehlen Intervest K+B Speed erst 15 Sekunden per Hand- und dann 60 Sekunden im ’

Vacuummischer anmischen damit Sie eine glatte

Oberflache bekommen.
6. Benutzen Sie einen Anmischbecher nur fir Einbettmasse, mischen Sie keine Gipse daran an.
Verunreinigen Sie die Einbettmasse nicht mit Gips.

SCHNELLES AUFHEIZEN: wichtige Hinweise
1. Muffelboden leicht aufrauchen. Muffel aufrecht (Gusstrichter nach unten) und ohne direkten
Kontakt zum Boden oder oder zu den Wénden in den

Ofen stellen (Abstandshalter oder Keramikplatte verwenden).
2. Die Mufell nach 15-20 Minuten nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse
in den auf Endtemperatur vorgeheizten Ofen stellen.

Die Endetemperatur abhéngig von der Typ Legirungen (Z.B I bond 02 und | bond NF 900 °C ).

INSTRUCCIONES DE USO INTERVEST K + B SPEED Ei

¢ 4. iNo abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

Intervest K+B Speed es un material de revestimiento a base de fosfatos para coronas y
puentes dentales, apta tanto para el método rapido como también para el convencional.

Proporcion de la mezcla de polvolliquido: 160g (1 bolsita) / 40 ml de liquido

la corona es demasiado grande, es necesario reducir la cantidad de Expasol.

1. Modelado en resinas +5% EXPASOL
2. Mezcla de mayores cantidades materiales de revestimiento - 5% EXPASOL
3

. Recomendamos la utilizacion de muflas de metal para el tamafio 6x y 9x. Para la mufla :
del tamafio 6 utilizar por lo menos 2 capas de tira de base ceramica, para la mufla del :
tamafio 9 colocar 3 capas de tira de base ceramica, ya que se necesita mas espacio :

para la expansion.
4. No moje con agua la tira de base ceramica.

5. Para obtener una mejor calidad de la superficie y una buena reaccion quimica al fraguar

el material de revestimiento, es recomendable mezclar manualmente durante 15
segundos y al vacio durante 60 segundos.

6. Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de
revestimiento a base de fosfatos, de ningi modo use la misma que para el yeso. Trate
de que el material de revestimiento no entre en contacto con el yeso.

METODO RAPIDO: datos de importancia

1. Surque la superficie lisa del material de revestimiento y coloque la mufla levantada en el
horno, con los canales de vertido hacia abajo sin que toquen directamente el fondo o la
pared del horno (utilizar separador ceramico).

2. Coloque la mufla en el horno calentado a la temperatura final, después de los 15-20
minutos desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento. La
temperatura final depende del tipo de aleacion (por ejemplo | Bond 02 e | Bond NF 900

3. El'horno debe quedar en la temperatura final para una mufla del tamafio 1 - 30 minutos,
para una mufla del tamafio 3 - 40 minutos, para una mufla del tamafio 6 - 60 minutos y

3. PeC naj ostane na koncni temperaturi za kiveto velikost 1- 30 minut, za kiveto velikost 3 - 40

minut, za kiveto velikost 6 - 60 minut in za kiveto velikost 9 - 90 minut.

4. Pe€ prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!
KONVENCIONALNA METODA: Ce kivete ne postavite v pec po 15- 20 minutah, delo nadaljujte
¢ po konvencionalni metodi zagrevanja.

Enostavne, neprogramske Zarilne pe¢i
: Kiveto postavite v hladno pec in jo zagrejte na 270°C. Temperaturo vzdrZujte 45-60 minut. Nato
i pet zagrejte na koncno temperaturo in vzdrzujte 30-90 minut, odvisno od velikosti kivete.

Programske Zarilne peci

Temperatura Hitrost gretja | Cas vzdrZevanja konéne temperature
Sobna temperatura- 270°C 7°C/min 40min
270°C-580°C 7°C/min 30min

580°C - kon¢na temperatura kivete
(I-Bond 02, -Bond nf 900°C )

9°C/min 30min

Garancija! Nasa pisna, ustna ali prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in
testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne vrednosti.
Proizvod se vseskozi nadaljnje testira in so mozZne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za

i uporabo.
Osebna zaséita: Priporocamo uporabo obrazne polmaske s filtrom A1.

SKLADISCENJE: pri sobni temperaturi
i TEMPERATURA VLAGANJA: 19°C-23°C

mould number 3, 60 minutes for the mould number 6 and 90
minutes for the mould number 9.

Furnaces with conventional control
¢ Place mould in cold furnace and heat it up to 270°C. Maintain at this temperature 45-60 minutes.
: Heat up to final temperature and maintain it 30 - 90 minutes, depending on the size of the mould.

Furnaces with computer control

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature - 270°C 7°C/min 40min
270°C-580°C 7°C/min 30min
580°C - final temperature (I-Bond 02, 9°C/min 30min
I-Bond nf 900°C )

Warranty! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for
¢ use are based upon our own experience and trials and can only be considered a standard values.
Our product are subject to further development Therefor changes in construction and composition
i are reserved.

Personal protection: We recommend wearing half facemask with filter A1,

STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19°C-23°C

3. Haltezeiten der Endtemperatur: 30 Minuten fur Muffelring 1, 40 Minuten fur Muffelring 3, 60

Ofen mit konventioneller Ofensteuerung
¢ Muffel in der kalten Ofen legen und auf 270°C heizen. Bei 270°C fiir 45-60 Minuten halten.
Danach auf Endtemperatur heizen und 30 - 90 Minuten (abhdngig von der Mufellgrisse) halten.

Ofen mit Computersteuerung

Temperature Steigerung Haltzeit
Raumtemperatur- 270°C 7°C/min 40min
270°C-580°C 7°C/min 30min
580°C - Endtemperatur (-Bond 02, 9°C/min 30min
I-Bond nf 900°C )

Gewabhrleistung! Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie mindlich,
schriftlich oder im Weg praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen
Erfahrungen und Versuchen und kdnnen daher nur als Richtwerte gesehen werden.

Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

Personliche Schutzausriistung: Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter A1 empfohlen.

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19°C- 23°C

para una mufla del tamafio 9 - 90 minutos.

METODO CONVENCIONAL: si no coloca las muflas en el horno después de 15 - 20
: minutos, continde el trabajo segun el método convencional de calentado.

Hornos simples, no programables
MAYOR CANTIDAD DE EXPASOL MAS EXPANSION —s UNA CORONAMAS GRANDE si i Coloque la mufla en el homo frio y caliéntelo a 270 °C. Mantenga la temperatura durante
i unos 45-60 minutos. Despues caliente a la temperatura final y manténgala 30-90 minutos,

i dependiendo del tamario de la mufla.

: Hornos programables

Temperatura Velocidad de Tiempo de mantenimiento de la
calentado temperatura final

Temperatura ambiente - 270°C 7°C/min 40min

270°C-580°C 7°C/min 30min

580°C - temperatura final de 9°C/min 30min

la mufla (I-Bond 02, I-Bond NF 900°C)

Garantia

Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o practicas, se basan en nuestras
experiencias y pruebas realizadas, por lo cual pueden considerarse como valores estandar.
El producto sigue siendo probado continuamente y es posible que haya cambios y
ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.

Proteccion personal:
Recomedamos el uso de la semi mascara de proteccion con filtro A1.

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
TEMPERATURA DE REVESTIMIENTO: 19°C - 23°C
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NAVOD K POUZITi INTERVEST K+B SPEED CZ

¢ vosku!

Fosfatova zatmelovaci hmota pro rychlé i klasické vypalovani.

Misici pomér prasek/tekutina: 160g (1 sacek)/40 ml tekutiny
VY$Si KONCENTRACE EXPASOLU MA ZA NASLEDEK VETSi EXPANZI. — V&tsi korunky: pi
zatmelovani vétsich korunek snizte koncentraci EXPASOLU.

1. Modelace z akrylovych pryskyfic +5 % EXPASOL
2. Miseni vétSiho mnozstvi zatmelovani hmoty -5 % EXPASOL
3. Doporucujeme pouziti kovovych licich krouzk(i velikost 6 nebo 9. Pri zatmelovani do krouzku ¢.
6 pouZijte vZzdy dvé vrstvy keramického pasku, u krouzku
9 pouzijte tFi vrstvy. Zajistite tak spravnou expanzi.
4. Keramické pasky nenamacejte.
5. Smés michejte po dobu patnacti vtefin ruéné, dale pak 1 minutu ve vakuu. Pfi dodrZeni této
doby michani bude smés fadné rozmisena a povrch
odlitku hladky, rovnéz bude zajiSténa spravna chemicka reakee.

séadrou!

Rychlé vypalovani - dlileZité poznamky
1. Zdrsnéte povrch krouzku a krouzek umistéte do vypalovaci pece licim otvorem dol(l. Krouzek se
nesmi dotykat dna ani stén komory pece.
2. 15-20 minut po zacatku michani zatmelovaci hmoty s tekutinou umistéte krouzky do pece,
kterd je vyhrata na kone¢nou teplotu. Kone¢nd teplota zavisi
na typu slitiny (napf. I bond 02 a | bond NF 900°C).
3. Ukrouzku ¢. 1 udrzujte kone¢nou teplotu po dobu nejméné 30 minut, u krouzku ¢. 3 nejméné
40 minut, u krouzku €. 6 alespon 60 minut a u krouzku ¢. 9 udrzujte teplotu 90 minut.

OAHIIEZ XPHZHZ INTERVEST K + B SPEED GR :

i 3. Aianpeite TV TeAIKr Beppokpaaia yia TouhdxiaTov 30 AeTrTd yia KahoUTT voupepo 1,

i TouhayioTov 40 Aetrrér yia kahoUTr voUpepo 3, TouhdyiaTov 60 AetTTd yia kaAoUTTI voUpEPo 6 Kail

i ToudyioTov 90 Aetrrd yia kahoUTTi voUpepo 9.

: 4. Kpardre v mopTa Tou goupvou KAeIoTH yia 10 AeTrTd perd Tv gi0aywyn Tou kaAoutriou!

YAiké emévduong ouykoAAnpévo pe puo@opikd GAag Tou propei va Beppaveei gite pe
Beppiko TARYHa €iTe e GUPBaATIKG TPOTTO.

Avahoyia pigng okovng/uypou: 160g (1 oakouAdki)/40 ml uypd

YWHAOTEPH LYTKENTPQZH EXPASOL — MEPIZZOTEPH AIALTOAH — MEFAAYTEPH
ITEGANH — Av n otegavn eivar umrepBolikd peydn, n ouykévipwan Expasol 6a mpémel va
HEIWOEI.

1. KahoUmwpa o€ akpuAikd +5% EXPASOL
2. Mign peyaAiTepwy TOoOTATWY ETTEVEUGT - 5% EXPASOL
3. Ta peyédn 6 kai 9y ouviaTdral n xeran PeTaAMK@Y dakTUAiwy. XpnalpoToleite mavia 2
aywyoug emévduang OTav KAVETE Xpron

dakTuhiou voUpepo 6 kar 3 6Tav kavete xpran dakTuhiou voUuePo 9 yia eTmiteusn KaAAg
S100TOAAG.
5. Ta kaho piypa, kahd xnuikd Geapd kai Agio amoTdmwya n emévduon TPEmel va avapixei yia
15 SeutepoAemTa pe To XEPI Kai 60

OeUTEPOAETITA PE KEVO.
6. Xpno1oToIEiTE DIOPOPETIKG PTTOA HigNng yia Ty emévouan kai S10POPETIKG yia kAnpd yiyo.
®povrilete WOTE N €TEVOUAN VA INV EPXETA

o€ emagn pe Tov yiyo.

TAXEIA KAYZH: onpavTIKEG ETIONUAVOEIG
1. TpayUvere TV em@Avela Tou KaAouTriol Kal TOTToBETE(TE TO KAAOUTTI GTOV POUPVO E TOV
S1apopPwTA x0avNng va PAETTEI TTPOG Tal KATW Kall

XWPIg Guean emagn e Tov TTUBEVA ) TO TOIKWUATA TOU QOUPVOU. (XPNOIHOTIOIEITE TUYKPATNTA
amooTaoEws fi Kepapiké dioko.)
2. TomoBeteite Ta kahoUmia GTOV POUPVO, 0 OTT0I0G EXEI BEpUaVOET péxpI TNV TEAIKR Beppokpaaia,
15-20 AETITA PETA OTTO TNV TTIPWTN ETTAQPNA

TOU UypoU pe Tv emévduan. H Tehikr Beppokpaaia e§aptaral amd Tov 100 Tou PeTdAAoU (Tr.Y. |
bond 02 kai | Bond NF 900 °C)

UPUTE ZA UPORABU INTERVEST K + B SPEED HR

i 4. Pec se prvih 10 minuta ne otvara, moguénost eksplozije!

Fosfatna uloZzna masa za krune i mostove , namijenjena brzoj i konvencionalnoj metodi.
Omijeri mijeSanja prah / tekuéina: 160g (1 vrecica) / 40 ml tekucine

VECA KONCENTRACIJA EXPASOLA — VECA EKSPANZIJA — VECA KRUNA — Ako je kruna
prevelika smanjite koli¢inu Expasola.

1. Modelacija u akrilatima + 5% EXPASOLA
2. Mijesanje vece kolicine ulozne mase - 5% EXPASOLA
3. Preporucujemo KoriStenje metalnih kiveta velicina 6X ili 9X. Za kivetu 6X koristiti dva sloja
keramicke trake, a za kivetu 9X tri sloja zbog vece potrebe

za prostorom ekspanzije.
4. Keramicku traku ne moéiti s vodom.
5. Koristiti posudu iskljucivo za uloZznu masu, ne mijeSati gips u istoj posudi. Paziti da ulozna masa
ne dode u kontakt s gipsom.
6. Za dobru kvalitetu povrsine i kemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase preporuéa se ruéno
mijesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

BRZA METODA: vazni podatci
1. Glatku povrSinu uloZne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim kanalima
prema dolje. Paziti da se kiveta direktno ne dodiruje dnaili

stranica peci (uporabiti keramicki razdjeljnik).
2. Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na kona¢nu temperaturu nakon 15-20 min. od prvog kontakta
tekucine s uloZnom masom. Konac¢na temperatura ovisna

je o vrsti slitine (npr. I bond 02 i I bond NF 900 °C).
3. Pe¢ ostaviti na konacnoj temperaturi: za kivetu 1 - 30 min., kivetu 3 - 40 min., kivetu 6 - 60

tel. +385/1 3873 644
fax +385/1 3873 617
mail: interdent@interdent.hr

tel. +381/11 217 53 74
fax +381/11 3017533

MK SK
INTERDENT d.0.0. INTERDENT s.r..
Bojmija 1-12M Liscie udolie 57

MK-1000 Skopje
tel. +389/224 628 55
fax +389/224 634 12

SK-84231 Bratislava
tel. +421/254 413 697
fax +421/254 413 626

4. Po vloZeni krouzku ponechte dvifka vypalovaci komory 10 minut uzaviena - hrozi vzplanuti

Klasické vypalovani
i Jestlize nevloZite krouZek do pece po 15 - 20 minutach, musite vypalovat klasickou metodou.

i Pece s manualnim ovladanim:

¢ KrouZek vloZte do chladné pece a vyhrivejte aZ na teplotu 270°C. Tuto teplotu udrZujte po dobu
i 45-60 minut.

: Vyhtejte na kone¢nou teplotu a tu udrzujte po dobu 30 - 90 minut podle velikosti krouzku.

Pece s elektronickym regulatorem:

Teplotni rozsah Nar(st teploty DrZeni teploty
Pokojova teplota-270°C 7°C/min 40 min
270°C-580°C 7°C/min 30 min
580°C - konecna teplota (I-Bond 02, 9°C/min 30 min
|-Bond nf 900°C )

: POZOR!
VSechny Ustni, pisemné nebo praktické instrukce a nase navody k pouZiti jsou sdélovany a

vytvoreny na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a testi a je tfeba je povazovat za standardni
hodnoty.

¢ Nas vyrobek je predmétem dalSiho vyvoje, proto si vyhrazujeme pravo na pripadnou zménu slozeni.
Osobni bezpeénost: Pouzijte rousku s ochrannym filtrem A1.

Skladujte pfi pokojové teploté.
i Zatmelujte pfiteploté 19-23°C.

4. Mnv Bpéxete/uypaiveTe TOV KEPAPIKG aywyd peE vepo.

ZYMBATIKH KAYZH: Av bev TommoBetoeTe 10 KaAoUT aTov @oUpvo 15-20 Aemrtd petd amé Ty
i TIPQT ETTOQN TOU UYPOU WE TNV ETEVBUGN Bal TIPETTEI VOl XPNCIMOTIOINCETE GUMBATIKT KAUaT.

i ®olpvol pe oupBartiki pUBUIGN/XEIPIONO

i TomoBereite T0 KAAOUTTI O KPUO (PoUPVO Kal Bepuaivete péxpl Toug 270°C. Alatnpeite o” aut
: T Bepuokpaaia yia 45-60 Aetrrd. Augavete T BeppoTnTa péxpl My TeAIKr Beppokpaadia kai m
: diarnpeite 30 - 90 Aerrrd, avahoya pie 1o péyeBog Tou kakouTriou.

®oUpvol pe nAekTpoviki piBuIon/XEIPIOHO

Oeppokpaaia Pubuég Béppavang | Xpovog diathpnong
O¢epp. Awyariou - 270°C 7°ClhetTTo 40AeTé
270°C-580°C 7°C/ hetrto 30 Aemrrd

580°C - TeAikr| Bepp. (-Bond 02, 9°C/ Aemt6 30 Aerrta

|-Bond nf 900°C )

Eyyunaon! Eite mapéyovial Tpo@opIkd, ETe ypaTITwe, €ite YEOW TPAKTIKWY, O CUGTATEIG Hag daov
agopd T xprian Baaifovrar 0N BIKK Yag eTEIpia Kal O€ GOKIPEG Kal HTTOPOUV va BewpolvTal uévo
WG UTTOBEIYMATIKG KPITAPIA.

To Tpoi6V pag eival avTIKeiuevo Tepaitépw avamTuéng. Emopévwg, diatnpoUpe To dikaiwua
TPOTTOTIOINTEWY € dopr Kal aUvBeon.

Mpoowmikég mPo@UAASEIS: guvioTaTal va gopdre Pdoka TpoaTaaiag e QiATpo TUToU A1.

ANOBGHKEYZH: Bepuokpaaia dwyatiou
OEPMOKPAZIA KATA THN EMENAYZH: 19°C - 23°C

min. i kivetu 9 - 90 minuta.

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 15 - 20 minuta rad se
i nastavlja konvencionalnom metodom zagrijavanja.

Jednostavne neprogramske peci za Zarenje
i Kiveta se postavi u hladnu pe¢ da se zagrije na 270°C. Temperatura se odrzava 45-60 minuta,

zatim se pec zagrije na konacnu temperaturu te odrzava 30-90 minuta, ovisno o veli¢ini kivete.

i Programske pedi za Zarenje

Temperatura Brzina grijanja Vrijeme odrZavanja zavr$ne temper.
Sobna temperatura- 270°C 7°C/min 40min
270°C-580°C 7°C/min 30min
580°C - konacna temperatura kivete 9°C/min 30min

(HBond 02, -Bond nf 900°C)

Garancija! NaSa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za uporabu temelje se na naSim iskustvima i
rezultatima, radi toga se mogu tretirati samo kao standardne vrijednosti.

Proizvod se i nadalje sve vrijeme testira i moguée su promjene i dopune postojecih uputa za
uporabu.

Osobna zastita: preporuca se upotreba maske za lice s filterom A1

SKLADISTENJE NA SOBNOJ TEMPERATURI.
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C



AOMONHUTENbHbLIE WUHCTPYKLIUK MO RUS
MPUMEHEHWIO INTERVEST K + B SPEED

®OCOATHA MNAKOBOYHAA MACCA /11 KOPOHOK U MOCTOB, UCMONb3YETCA NPU
LLIOKOBOM U KNACCMYECKOM METO[IE.

COOTHOLUELLEHME NPV 3AMELLMBAHW: (MOPOLLOKAKAKOCTb) 160 r (1 MAKET) / 40
MI XUAKOCTI

YEM BOJIbLLE KOHLEHTPALINA EXPASOLA — TEM BOJIbLLE PACLUMPEHWVE —
BOJIbLLIAA KOPOHKA — Ecnu kopoHka Gonbluasi, yMeHbLIUTL KonuyecTso Expasola.

1. MopgenupoBanve 13 akpunara + 5% EXPASOLA
2. 3amelumBaHue GOMbLLIOTO KOMMYECTBA NaKOBOYHOM MACChI - 5% EXPASOLA
3. TMpu nakoBke 6orbLUKMX pabOT pekoMEHAYEM NPUMEHSITL MydenbHble KonbLa 6x 1 9x 13
meTanna. ins mydensHoro konbla No. 6

1cnonb3oBaTh NPOKNAA0YHYI0 NEHTY B 2 cros, a Ans pa3mepa No. 9 ucnonb3osatb
NpoKMagoyHyto NeHTy B 3 cnost T.k. Tpebyetcs 6onblue

MecTa Ans paciuMpeHust Macehbl.
4. Kepamuyeckyto NEeHTy He MOYUTL BOAON.
5. [ins nonyyeHns Gonee rnaakon NOBPXHOCTY MOAENM W NyYLLE XMMUYECKON peaKLym npu
3aTBEPAEHUM NaKOBOYHOM MacChl,

PeKoMeHIYeTCs 3aMelLMBaHNE BPYYHYH kak MUHUMYM 15 CEKyHA 1 3aMeLLnBaHUe B Bakyyme
60 cekyHg.
6. [ins 3ameLuBaHNsi NakoBOYHOI MAcChl NPUMEHSTb CrieLuanbHyto Nocy/y, Ho He Ty, koTopast
ANs rvnca. Y4TuTe, nakoBo4YHas Macca He

[I0MKHa COMpUKacaTbCs C rncoM.

LLIOKOBBIA METOA: BAXHO!
1. naakyto MoBEPXHOCTb NakOBOYHON MaCChl B3PbIXNTb, U MOCTABUTb KIOBETY BEPTUKAMbHO B
neyb NUTHEBBIMY kaHamamm K Hi3y, Tak YTo

Obl CTEHKM 11 AHO KIOBETHI HE Kacanuch CTEHOK Neuu (MCronb3oBaTh pebpucTyio
Kepamuyeckyio NAUTKY B Ka4eCTBE AUCTaHLMOHHIKA).

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERVEST K + B SPEED BIH :

i 4. Pec se prvih 10 minuta ne otvara!

Fosfatna ulozna masa za krune i mostove, namjenjena brzoj i konvencionalnoj metodi.
Omjer mjeSanja prah / tekucina: 160g (1 vrecica) / 40 ml tekucine

VECA KONCENTRACIJA EXPASOLA — VECA EKSPANZIJA — VECA KRUNA — Ako je kruna
prevelika, smaniiti koli¢inu Expasola.

1. Modelacija u akrilatu + 5% EXPASOLA
2. MjeSanje vece kolicine ulozne mase -5% EXPASOLA
3. Preporucujemo KoriStenje metal kivete velicine 6x i 9x. Za kivetu broj 6 upotrijebiti najmanmje
dva sloje kerakicke trake, za kivetu broj 9 tri sloja

keramicke trake , jer je potrebanm veci prostor za ekspanziju.
4. Keramicku traku ne kvasiti vodom.
5. Za dobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase je preporuéljivo
ruéno mjesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.
6. Upotrijebite posebnu posudu za mijeSanje ulozne mase, nikada posudu u kojoj sa mijesa gips.
Paziti da ulozna masa ne dode u dodir sa gipsom.

BRZA METODA: vazne napomene

1. Glatku povrSinu uloZzne mase nagrubiti i postaviti kivetu u pe¢ uspravno, s dolivnim kanalimna
nadole, da se ne dotice neposredno dna ili stijenke peci

(upotrijebiti keramicki distancer).
2. Kivetu postaviti u pec¢, zagrijanu na konacnu temperaturu, 15-20 minuta od prvega dodira
tekucine sa uloznom masom.

Konacna temperatura zavisi od vrste legure (npr. I bond 02 i1 bond NF 900 °C )
3. Pec ostaje na konacnoj temperaturi za kivetu veli¢ine 1 - 30 minuta, za kivetu veli¢ine 3 - 40
minuta, za kivetu veli¢ine 6 - 60 minuta i za kivetu veli¢ine

2. Mo ncreyeHnn 15-20 MUHYT C MOMEHTA COMPUKOCHOBEHUS XUAKOCTY C NAKOBOYHOM Macco,

: KIOBETY BCTaBUTb B NeYb, PA30rpeTyto Ha

KOHEeYHyto Temnepatypy. KoHeyHas Temnepatypa 3aBucuT oT Biaa cnnasa (Hnp. | bond 02 n

£ 1 bond NF 900 °C)
: 3. MMedb nycTb ocTaHeTCs Ha koHeYHoW Temnepatype ans koseTbl No. 1 - 30 MuHyT, Ang
i KioBeTbI No. 3 - 40 muHyT, Ans kioeTbl No. 6 - 60

MUHYT 1 Ans kioeTbl No. 9- 90 MUHYT.

i 4. MMeyb He OTKPbIBaTH B TeueHue 10 MuHyT!

KOHBELIMOHANBHbIA METOA: Ecnu KioBeTy Bbl He BCTABUMM B NleYb MOCTe

: 15-20 MuHyT, TO paboTy NpofoMKaiTe KOHBEHLMOHAMbHBIM METOAOM.

: O6blyHas neys - 6e3 nporpammbl

: KioseTy Heo6X0ANMO NOCTaBUTL B XOMOAHYI0 Nevb 1 HarpeTb Ha 270 0C. Bpems nopaepxatms
: Temnepatypbl 45-60 MuHyT. 3aTEM Neyb HarpeaeTcs A0 KOHEYHOM TeMnepaTypbl 1
noanepxveaetcs 30-90 MUHYT, B 3aBUCMMOCTM OT pa3Mepa KIOBETbI.

¢ MporpaMmMupoBaHHas nevb

Temneparypa CkopocTb Bpems nogaepxanus
HarpeBaHus KOHEYHoI Temnepatypbl

KomHaTHas Temnepatypa - 270°C 7°C/MuH 40MUH

270°C-580°C 7°C/MuH 30MUH

580°C - KOHeYHas Temneparypa KioBeTbl 9°C/MuH 30MUH

(Bond 02, I-Bond nf 900°C )

[apaHTua! ViccnenoBaHus v ucnbiTaH!st POBOAUNNCH B HaLLNX NlabopaTopusix

11 NPELCTaBNAT CTaHAAPTHbIE HOPMbI. [POAYKT NOABEPraeTCs AanbHENLLNM UCTIbITaHNSM,
MO3TOMY BO3MOXHbI  [IONONHEHNS U U3MEHEHNS MHCTPYKLMA MO NPUMEHEHMIO.

3awmra: PekomeHayeM ncnonb3oBaHue nonymackn Ans nuua ¢ unstpom A1,

XpaHeHue: npu koMHaTHol Temnepatype. Temnepatypa 3anusku 19°C-23°C

9-90 minuta.

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pe¢ 15 - 20 minuta po ulaganju, dalje
¢ seradi konvencionalnom metodom zagrijavanja.

Jednostavne, neprogramske peci za Zarenje
¢ Kiveta se postavi u hladnu pe¢ i zagrijava na 270°C. Temperatura se zadrZava 45-60 minuta.

Nakon toga se pe¢ zagrije na konatnu temperaturu i zadrzava 30-90 minuta, ovisno od veli¢ine
kivete.

Programske peci za Zarenje

Temperatura Brzina Haltzeit
zagrijavanja

Sobna temperatura- 270°C 7°C/min 40min

270°C-580°C 7°C/min 30min

580°C - konacna temperatura kivete (I-Bond 02, I-Bond nf 900°C ) 9°C/min 30min

Garancija! Nasa pisana, usmena ilii prakti¢na uputstva za upotrebu temeljimo na naSim iskustvima
i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti.

Proizvod je podlozan stalnom razvoju i moguce su promjene i dopune postojecih uputstava za
upotrebu.

Osobna zastita: preporuca se upotreba maske za lice s filterom A1

SKLADISTENJE: na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C - 23°C

INSTRUKCIJE ZA UPOTREBU INTERVEST K + B SPEED SRB

Masa za ulaganje na bazi fosfata, za ulaganje “speed” metodom ili konvencionalnom
metodom.

Odnos praha | tecnosti pri mesanju : 160g (1 vreca)/40 ml Expasol-a

pre-velika, smanijiti kolicinu Expasol-a.

1. Modelovanje u akrilatima + 5% EXPASOL
2. Mesanje vece kolicine ulozne mase - 5% EXPASOL
3. Preporucujemo upotrebu metalne kivete pri velicini 6x i 9x. Uvek koristiti 2 sloja keramicke
trake za kivetu br.6 | 3 sloja trake kada se koristi kiveta br.9,

da bi se obezbedila dobra expanzija.
4. Keramicku traku ne kvasiti vodom.
5. Dabi bilo dobro izmesano, dobra hemijska reakcija, kao i dobar kvalitet povrsine,
preporucujemo da se mesa 15 sec. rukom pa 60 sec u vakuumu
6. Masu za ulaganje ne mesati u istoj posudi u kojoj se mesao gips. Voditi racuna da masa ne
dodje u kontakt sa gipsom.

BRZA METODA: vazni podaci
1. Glatku povrsinu ulozne mase izbrazdati | postaviti kivetu u pec uspravno, sa ulivnim kanalima na
dole, i paziti da kiveta ne dodiruje dno ili stranice

peci(upotrebiti keramicki odbojnik).
2. Kivetu postaviti u pec, koja je zagrejana na konacnu temperaturu, nakon 15-20 min. Konacna
temperatura zavisi od vrste legure

(npr.I'bond 02 i I bond NF 900 °C).

YMATCTBO 3A YNOTPEBA UHTEPBECT K + b CMEE/MK !

i 3. MMeykaTaJa ocTaHe Ha KOHEYHaTa TemnepaTypa 3a KuBeTa co ronemuHa 1 - 30 MuHyTY, 3a KuBeTa
i coronemmHa 3 - 40 MuHyTW, 33 KMBETA

(octhatHa Maca 3a BNOXKYBatbe 38 KOPOHKM M MOCTOBM , CO MOXHOCT 3a 6p3a MeToga, HO MCTO TaKa W
KOHBEHLMOHaNHA MeTOAa Ha BNIOKYBarbe

CoopHoc 3a MelLarbe Ha npas / TeqHocT: 160r (1 nakyBarbe) / 40 Mn TewHoCT

NOrOJIEMA KOHLIEHTPALIUJA HA ELINACOJ1 — NOTOJIEMA EKCMAH3WJA — NOrOJIEMA
KOPOHKA — Ako e kopoHkaTa noronema, HamaneTe ja konudnHata Ha Eynason.

1. Mogenuparbe BO akpunar +5% ELIMACON
2. MeLwarbe Ha noroniemMa Konn4mHa Ha maca -5% ELINACON
3. Bu npenopalyyBame ynoTpeba Ha MeTanHu1 KUBETH Co BenuyHa 6y v 9y. 3a kueTa co roneminHa 6p
6 ynoTpebeTe Hajmanky 2 crnoja

Kepamudka Tpaka, 3a kueeta 6p 9 6apem 3 croja Kepamuyka Tpaka, 3atoa LTO e NoTpebeH
nororem NPOCTOp 3a eKcnaHauja.
4. Kepamuukara Tpaka He ja notonysajte BO BoAa.
5. 3a pgobap KBanuT Ha NOBPLLNHUTE 1 406Pa XeMUCKa peakLija Mpu CTBPAHYBaHbETO Ha MacaTa 3a
BIOXYBarbe Ce Npenopayysa payHo

mewarbe 15 cekyHau 1 Bakyymcko 60 cekyHau.
6. YnoTpebyBajTe nocebeH caz 3a MelLarbe Ha MacaTa 3a B/IOXKyBarbe U HUKOraLl He ja MeLuajTe Bo
cajj Kage TO NPETXOAHO CTE MeLuane

runc. BHumaBajTe Macara 3a BNoXyBrbe Aa He Aojae BO AOMMP CO runc .

BP3A METOJA: BaxHu nogatouy
1. TnaTkata noBpLIMHA HA MacaTa 3a BNoXyBarbe ce 136pasgyBa v Kueetata ce BHECyBa BO
neyKarta co ONMBHUTE KaHan Hagony ,HO

Taka LITo fja He Ce J0nMpa HenocpeaHo CO AHOTO N 3UA0BUTE Ha NevkaTa (da ce ynoTpedu
Kepamn4ku pa3aBojysay).
2. KuBetata fja ce nocTaBy BO neykarta 3arpeaHa Ha KOHe4Ha Temneparypa, nocne 15-20 MuHyTM og
MOYETOKOT Ha 3aMelLyBatbeTo Ha

TeYHoCTa CO MacaTa 3a BnoxyBarbe. KpajHata Temnepatypa 3asucy of TunoT Ha meTanot LLiTo ce
ynotpebysa

3. Odrzavati konacnu temperaturu min. 30 minuta za kivetubr.1, 40 minuta za kivetu br. 3, 60

¢ minuta za kivetu br. 6 i 90 minuta za kivetu br. 9.

4. Pec se ne otvara prvih 10 minuta!

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pec nakon 15-20 minuta, ulaganje se
i nastavlja konvencionalnom metodom.

Jednostavne neprogramske peci za zarenje
VECA KOLICINA EXPASOL-a(tecnosti) — VECA EXPANZIJA — VECA KRUNA — Ako je kruna i Kiveta se postavi u hladnu pec | zagreva se do 270*C.Temperatura se odrzava 45-60minuta.Zatim
se pec zagreje na konacnu temperaturu | odrzava 30-90minuta.

i Programske peci za zarenje

Temperatura Krajnje temp. Brzina Vreme

grejanja | odrzavanja
Sobna temp. - 270°C 7°C/min | 40min
270°C-580°C 7°C/min | 30min
580°C - konacnatemp. (I-Bond 02, 9°C/min | 30min
[-Bond nf 900°C )

Garancija! Nasa pisana, usmena, ili prakticna uputstva za upotrebu, temelje se na nasim
iskustvima | rezultatima | radi toga se mogu tretirati samo kao standardne vrednosti.Proizvod se |
sve vreme testira I moguce su promene | dopune postojecih uputstava za upotrebu.

Osobna zastita: preporuca se upotreba maske za lice s filterom A1

Cuvati: Na sobnoj temperaturi
INVESTING TEMPERATURE: 19°C-23°C

(Ha npumep | bond 02 1 | bond NF 900 °Li)

€0 ronemnHa 6 - 60 MMHYTV 1 3a KuBEeTa o ronemiHa 9 - 90 MUHyTY.

i 4. TpauTe 10 MuHyTV Nedkata He ce oTaapal

KOHBEHLIMOHANTHA METOJ]A: Ako kuBeTaTa He ce cTaBu BO neykata no 15 - 20 muHyTw, paboTata
i MpogonXyBa no KOHBEHLYOHAIHA METOAa Ha 3arpeBarse.

i EAHOCTaBHM, HENPOrpaMmUpaHn NneyKy 3a Xapere

¢ Kusetara ce nocTasysa B0 NaJHa neyka v ce 3arpesa Ha 270°L|. Temnepatypara ce 3aapxysa 45-60
: MuHyTh. ToToa reykara ce 3arpesa Ha KOHe4HaTa TemnepaTtypa 1 ce 3afpxysa Ha Hea 30-90 MuHyTw,
i 3aBMCHO O/} TONIeMUHaTa Ha kvBeTaTa.

MporpammpaHu neuku 3a xaperbe

Temnepatypa BpauHa Ha Bpeme Ha 3agpxyBarbe
3arpesarbe Ha KOHeYHaTa Temnepartypa

CobHa Temnepatypa — 270°L| 7°Wmun 40M1H

270°LI-580°L} 7°Wmun 30MMH

580°L| - koHe4Ha TemnepaTypa Ha kusetata | 9°Li/muH 30MMH

(I-Bond 02, I-Bond NF 900°C )

FapaHyuja! Hawwte Hanuwanm, yCH Mnv NPaKTUYHK ynaTcTBa 3a ynotpeba ce Temenar Ha HawnTe
VCNUTYBatba U TECTUParba,na 3aTo Ce CMeTaaT Kako CTaHAapAHU BPeSHOCTH.

[poN3BOAOT HENPEKMHATO 1 NOHATaMy Ce TeCTUPA M CE MOXHM U3MEHN 1 ONOMHYBabE Ha ynaTcTeaTa
3a ynotpeba.

JlnyHa 3awruTa: ce npenopadyysa ynoTpeba Ha Macka 3a nmue co guntep A1

CKNALNPAHE: Ha cobHa TemnepaTypa
TEMMEPATYPA HA BIIOXYBAHE: 19°L| - 23°L|

INTERVEST K&B SPEED

KRONE IN MOSTICKI - OKVIRNE VREDNOSTI / CROWNS AND BRIDGES - RECOMMENDED VALUES / KRONEN UND BRUCKEN - RICHTWERTE / CORONAS Y PUENTES - VALORES INDICATIVOS /
KORUNKY A MUSTKY - DOPORUCENE KONCENTRACE / KRUNE | MOSTOVI - OKVIRNE VRIJEDNOSTI / KOPOHKMW U MOCTbI - PEKOMEHAYEMASl KOHLEHTPALIUA

Hitra vloZzna masa za krone in mosticke na fosfatni bazi. / Shock heat
or conventionally heatable, phosphate-bonded investment material. /
Universell Einbettmasse fiir Kronen und Briickentechnik fiir schnelles
und konventionelles Aufheizen / Un material de revestimiento a base de
fosfatos. / Fosfatova zatmelovaci hmota pro rychlé i klasické vypalovani.
/ Ulozna masa za krune i mostove na fosfatnoj bazi / ®occatHas
NakoBOYHAs Macca A1 KOPOHOK M MOCTOB [J151 LLIOKOBOTO MeToAa

Neplemenite zlitine za keramiko / Non-precious alloys
ceramic alloys / Kronen und Briicken in Nichtedelmetall
Aufbrennlegirungen / Aleaciones no nobles para ceramica
/ Nahradni slitiny / Neplemenite slitine za keramiku /
HepnparoLeHHble Cnnaebl Nog Kepamuky
(1 BOND 02, | BOND NF, WIRON 99,

REMANIUM, WIROBOND C...)

Zlate zlitine za keramiko / Gold ceramic alloys / Kronen
und Briicken in Edellmetall Aufbrennlegirungen /
Aleaciones de oro para ceramica / Slitiny s vysokym
obsahem zlata / Zlatne slitine za keramiku / 3onoTble
Cnnasbl NMof kepamuky
(ORPLID KERAMIK 4, ORPLID
KERAMIK 3, ORPLID KERAMIK 2,

DEGUDENT U, BIOKER...)

DEGUPAL...)

Zlitine za keramiko z zmanj$ano vsebnostjo zlata /
Precious ceramic alloys with smaller % of gold / Kronen
und Briicken in Reduzirten Edellmetal Aufbrennlegirungen
/ Aleaciones con menos % de oro para ceramica /
Drahokovové slitiny s niz§im obsahem zlata / Slitine za
keramiku s reduciranim sadrZajem zlata / CnnaBsbl nog
KepamuKy C HU3KUM COLepXaHnem

(PANGOLD N2, ECO 2000, PALART,

Zlitine s taliS$¢em pod 1150°C / Alloys with liquidus under
1150°C / Kronen und Briicken in Universellegirungen mit
Liquidus T unter 1150°C / Aleaciones con punto de fusion
debajo de 1150°C / Slitiny s bodem tani nizSim nez
1150°C / Slitine s talitem ispod 1150°C / CnnaBbl ¢
TeMMN. nnaenexHns Hike 1150°C
(INTERPAL, AUROPAL, MIDOR,

ELFENBEINGOLD...)

velikost kivete /
Ring size /
Muffel gross /

Razmerje prah : tekocina /
Powder : liquid ratio /
Pulver : Fliissigkeit /

destilirana voda
/ distilled water /
Destilliert Wasser
/ agua destilada /

destilirana voda
/ distilled water /
Destilliert Wasser
/ agua destilada /

destilirana voda
/ distilled water /
Destilliert Wasser
/ agua destilada /

destilirana voda
/ distilled water /
Destilliert Wasser
/ agua destilada /

6X | 2xtirade base ceramica
/ 2x vrstva / 2x keramicki
trak / 2x npoknag.n

320 r:80 mn

68 mn (85%) 12 mn (15%)

48 mn (60%)

Tamaﬁo dela [nuﬂa/ ’Erqporcif) n p,OJVO:.liqUid(,)/ Expasol destilovana voda / Expasol destilovana voda / Expasol destilovana voda / Expasol destilovana voda /
Velikost krouzku / Misici pomér prasek : tekutina / destilirana voda / destilirana voda / destilirana voda / destilirana voda /
Velicina kivete / Omjer prah: tekucina / AMCTUNNMPOBaHHas AMCTUNNNPOBaHHas AMCTUNNNPOBaHHAs AMCTUNNMPOBAHHASA
Pa3smep ktoBeTb! C00EHOLLEHME MOPOLLOKKUAKOCTb Boja BoAa BoAa Bopa
1x keramicni trak / 1x liner
1 q;ﬁlé"gzggfgisefrfgm; 60 g: 15 ml 13 ml (85%) 2 ml (15%) 9 ml (60%) 6 ml (40%) 8 ml (55%) 7 ml (45%) 7 ml (50%) 8 ml (50%)
/ 1xwstya Ix eramiti 60 r: 15 Mn 13 M1 (85%) 2 mn (15%) 9 mn (60%) 6 mn (40%) 8 mn (55%) 7 mn (45%) 7 mn (50%) 8 mn (50%)
trak / 1x npoknaa.n
1x keramicni trak / 1x liner
ax q;ilé"gz%g's‘*giﬁ;fgﬁg 160 g : 40 ml 34 ml (85%) 6 ml (15%) 24 ml (60%) 16 ml (40%) 22 ml (55%) 18 ml (45%) 20 ml (50%) 20 ml (50%)
/1xvrstv1a/ 1x keramicki 160 r: 40 mn 34 mn (85%) 6 mn (15%) 24 mn (60%) 16 M1 (40%) 22 mn (55%) 18 M (45%) 20 mn (50%) 20 mn (50%)
trak / 1x npoknag.n
2x keramicni trak / 2x liner
| 2x Vlies-Einlegestreifen / 320g:80ml 68 ml (85%) 12 ml (15%) 48 ml (60%) 32 ml (40%) 44 ml (55%) 36 ml (45%) 38 ml (50%) 42 ml (50%)

32 mn (40%) 44 mn (55%)

36 mn (45%)

38 mn (50%) 42 mn (50%)

3x keramicni trak / 3x liner

ox g%&“gz%gfgiﬂgﬁg 480 g : 120 ml 96 ml (80%) 24 ml (20%) 66 ml (55%) 54 ml (45%) 60 ml (50%) 50 ml (50%) 94 ml (45%) 66 ml (55%)
/ 3x watva 3 karamick 480 r:120 mn 96 mn (80%) 24 mn (20%) 66 mn (55%) 54 mn (45%) 60 mn (50%) 50 mn (50%) 54 mn (45%) 66 mn (55%)
trak / 3x npoknag.n
teleskopi / rezkalna dela, telescopes / milling, Teleskopen / Frasungen /
telescopios / fresado trabajo / teleskopické korunky / teleskopi / frez 90-100% 0-10% 65% 35% 60% 40% 55% 45%
tehnika / Teneckonbl / dpe3epoBka
konusi / cones / Konus Kronen / conos / kénusové korunky / konusi / KOHyCbl 75% 25% 50% 50% 45% 55% 40% 60%

PRESANA KERAMIKA 30 - 40 % Expasol : 70 - 60 % destilirana voda / PRESSED CERAMIC 30 - 40 % Expasol : 70 - 60 % Distilled water / PRESSKERAMIK 30 - 40% Expasol : 70 - 60 % Destilliert Wasser / CERAMICA PRENSADA 30 - 40% Expasol : 70 - 60 % Agua destilada / PRESS KERAMIKA 30 - 40 %
Expasol : 70 - 60 % destilovana voda / PRESANA KERAMIKA 30 - 40 % Expasol : 70 - 60 % destilirana voda / TPECCOBAHHAS KEPAMMUKA 30-40 % Expasol : 70 - 60 % avcTunnuposaHHas sofa



